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1.- OBJETIVO:

Definir el conjunto de actividades necesarias para realizar una gestién integral de los residuos
peligrosos, desde su generacion hasta su disposicion final, garantizando el cumplimiento legal
vigente y la proteccién de la salud del personal y del medio ambiente.

Minimizar la generacion de residuos mediante la optimizacion en la gestion de stocks para

prevenir el vencimiento o deterioro de insumos.

Promover la reutilizacion y el reciclaje de materiales siempre que sea técnicamente viable.

2.- ALCANCE

Todas las dependencias de la Universidad Nacional de San Luis en las que por medio de sus
actividades generen Residuos Peligrosos, considerando Residuos Peligrosos segun lo

especificado en Normativa Legal Vigente y en el presente Procedimiento.

3.- DEFINICIONES Y ABREVIATURAS

3.1 Residuo: Cualquier material, sustancia u objeto resultante de procesos de extraccion,
transformacion, produccién, consumo o tratamiento que ha perdido la capacidad de ser
utilizado para su propésito original, pero que conserva un potencial de valorizacidon mediante su

reutilizacidn, reciclaje o recuperacion.

3.2 Residuo Peligroso: Se considera Residuo Peligroso a todo material que resulte objeto de

desecho o abandono y pueda perjudicar en forma directa o indirecta, a seres vivos 0

contaminar el suelo, al agua, la atmdsfera o el ambiente en general; y cualquiera de los

indicados expresamente en el Anexo | de la Ley 24.051 o que posea alguna de las

caracteristicas enumeradas en el Anexo Il de la misma Ley. Véase también Ley Provincial de

Residuos Peligrosos N° 335 con su Decreto Provincial 2092/2006.

3.3 Almacenamiento Primario: Etapa inicial de acopio temporal de residuos peligrosos en el

mismo sitio o punto de generacion. Consiste en la contencion e identificacion del residuo en
recipientes adecuados (segln sus compatibilidades quimicas) de forma inmediata a su origen,
previo a su traslado al almacenamiento final o retiro directo por parte de la empresa
transportista contratada segun corresponda.
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3.4_ Almacenamiento Final: Etapa intermedia de acopio temporal donde se concentran,

clasifican y resguardan los residuos peligrosos provenientes de los distintos puntos de
almacenamiento primario. Se lleva a cabo en un area especifica y habilitada de la instalacion,
acondicionada con medidas de seguridad e ingenieria ambiental (piso impermeable, bateas de
contencion de derrames, ventilacion y sefializacidn), a la espera de su transporte hacia la

planta de tratamiento o disposicién final.

3.5 Generador: Toda persona fisica o juridica que, como resultado de sus actos o de cualquier
proceso, operacién o actividad, produzca residuos calificados como peligrosos en los términos
de la Ley N° 24.051 (Art. 14).

3.6 Operador: Toda persona fisica o juridica responsable de la recepcion, tratamiento,
transformacion, recuperacién o eliminacion final de residuos peligrosos en instalaciones

autorizadas y habilitadas segun la normativa vigente (Ley N° 24.051, Art. 33).

3.7 Transportista externo: Toda persona fisica o juridica debidamente autorizada y registrada

para realizar el retiro, traslado y entrega de los residuos peligrosos o patoldgicos desde los
centros de acopio transitorio de la UNSL hasta la planta del Operador autorizada (Ley N°
24.051, Art. 23).

3.8 Responsable Técnico de Residuos Peligrosos: Representacion legal ante la autoridad
de aplicacién de la Ley de Residuos Peligrosos. Ver DECRETO 2092/2006 “ANEXO XI DE
LOS RESPONSABLES TECNICOS”.

3.9 UNSL: Universidad Nacional de San Luis.

3.10 DHSyMA: Departamento de Higiene, Seguridad y Medio Ambiente

4.- RESPONSABILIDADES

4.1 Generador:

De acuerdo a la definiciébn antes mencionada, la figura de Generador pertenece en su totalidad

a la Universidad Nacional de San Luis, (Sedes San Luis, Villa Mercedes y Villa de Merlo.)
Asimismo, se consideran “Unidades Generadoras” a los edificios que componen la

correspondiente sede, segun se detalla a continuacion:
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SEDE SAN LUIS
- DOSPU San Luis
- EDIFICIO COMEDOR UNIVERSITARIO — SAN LUIS (Secretaria de Asuntos
Estudiantes y Bienestar Estudiantil)
- EDIFICIO RECTORADO
- BLOQUEI
- BLOQUEII
- BLOQUEII
- BLOQUE IV
- BIOTERIO
- EDIFICIO CHACABUCO Y PEDERNERA-BARCO
- EDIFICIO ENJPP

SEDE VILLA MERCEDES
- CAMPUS Villa Mercedes (FCJS-FICA)
- DOSPU Villa Mercedes

SEDE VILLA DE MERLO
- CAMPUS Villa Mercedes (FTU)

Nota: Todo edificio o establecimiento que en el futuro genere residuos peligrosos ya sean

propios o alquilados.

Cada Unidad Generadora, debera nombrar a un Referente o Responsable de la misma, el cual

se denominara como “Referente o Responsable de la Unidad Generadora”. Este, a su vez,

podra nombrar a referentes auxiliares de residuos peligrosos, en cada laboratorio o &rea,

dependiendo, del tamafo, actividad u otras caracteristicas propias del &mbito, para las cuales

se necesiten mas colaboradores.

4.2 Departamento de Higiene, Seguridad y Medio Ambiente de la UNSL

Representacion legal ante la autoridad de aplicacion correspondiente.

Entregar a cada uno de los “Referente 0 Responsable de la Unidad Generadora”, el presente

procedimiento para asegurar que las actividades o procesos se realicen con total seguridad,
involucrando a todos los trabajadores pertenecientes a dicha Unidad Generadora.
Capacitar al personal docente y nodocente interviniente en las distintas etapas de la gestiéon de

residuos peligrosos, de conformidad con la normativa legal vigente y lo establecido enla | =
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Ordenanza Rectoral N° 20/2023 "Plan de Capacitacién en Higiene, Seguridad y Medio
Ambiente.

Asesorar a los Referentes 0 Responsables de las Unidades Generadoras en la

implementacion del presente procedimiento. Supervisar la correcta aplicacion y ejecucion del

procedimiento.

Verificar y gestionar el cumplimiento efectivo de las condiciones de seguridad de los sectores
destinados al almacenamiento primario de cada Unidad Generadora, como asi también de los
sectores destinados al almacenamiento final de los residuos peligrosos.

Revisar y actualizar, en caso de corresponder, el presente procedimiento.
4.3 Referente o Responsable de la Unidad Generadora:

Es responsable de la aplicacién y ejecucién del presente procedimiento dentro de su Unidad
Generadora.

Tiene a su cargo la correcta segregacion, etiquetado, almacenamiento seguro en el lugar de
generacion de los Residuos Peligrosos es decir, en cada sector, laboratorio y/o area de su
Unidad Generadora.

Tiene a su cargo la confeccion de las Planillas de Control de Residuos Peligroso Quimico

(Anexo |, modelo orientativo, puede variar segun requerimientos de la Unidad Generadora).
5.- GESTION DE LOS RESIDUOS PELIGROSOS

Se entiende por gestién, al conjunto de actividades encaminadas a dar a los Residuos
Peligrosos, el destino final de acuerdo a sus caracteristicas, tanto desde el punto de vista
ambiental, como de seguridad para quienes lo manipulan, segiin Normativa legal vigente.
Comprende las actividades de almacenamiento en el lugar de generacion, clasificacion,
recogida, transporte y posterior disposicién final de los mismos.

La gestion de los residuos peligrosos requiere un planteamiento adecuado, tanto a las
caracteristicas (tipo y cantidad) de los residuos generados, como a las propias del laboratorio o
area.

Como primera condicién debe estudiarse, la minimizacién o reduccion de los residuos a
producir y la sustitucion de productos peligrosos, por ejemplo los cancerigenos, por otros de
menor riesgo para la salud y la seguridad.

Asimismo, tener un stock de reactivos ajustado a las necesidades reales del area, no
sélo es aconsejable desde el punto de vista de seguridad, sino que también evita que muchos
productos acaben con el tiempo, convirtiéndose en residuos.

En la minimizacion, debe plantearse la posibilidad de tratamiento in situ como una forma
de reduccion de la peligrosidad y la reutilizacion de los residuos de un proceso como materia
prima de otros procesos, siempre y cuando se disponga de las instalaciones y personal
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adecuado. Superadas estas etapas, se plantea la gestion de eliminacion de los residuos

producidos y no reutilizables.

Se exponen los siguientes grupos de clasificacion de residuos peligrosos:

e RESIDUOS PELIGROSOS DE TIPO QUIMICO
e RESIDUOS PELIGROSOS DE TIPO PATOGENICOS (RIESGO BIOLOGICO)

5.1 GESTION DE LOS RESIDUOS PELIGROSOS QUIMICOS

En la presente norma se analizan las condiciones desde la generacion del residuo

hasta su entrega a la empresa transportista, para su posterior disposicion final.

Para ello, se establecen los siguientes puntos:

¢ Clasificacion de los residuos

Clasificacion

e Mecanica de funcionamiento para el acondicionamiento vy recogida selectiva

Tipos de envases.

Etiquetado e identificacion de los envases.

Almacenamiento temporal.

Ejemplo de funcionamiento del plan de gestién de residuos (Como

debe proceder el Generador).

e Medidas de control relativas a Higiene y sequridad.

Normas de seguridad a observar por los manipuladores
Incompatibilidades entre sustancias.

Manipulacién, transporte y almacenamiento.

5.1.1 Clasificacién en Grupos.

La mayor cantidad de los residuos generados en las distintas Unidades Generadoras de la

UNSL, se encuentran clasificados dentro de los siguientes grupos de residuos peligrosos segun

Ley Nacional N° 24.051 de Residuos Peligrosos:

Y 41: Disolventes halogenados.

Y 42: Disolventes no halogenados.

Y 35: Soluciones basicas o bases en forma sélida.

Y 34: Soluciones acidas o acidos en forma sdélida.

Y 9: Mezclas y emulsiones de desecho de aceite y agua o de hidrocarburos y agua.

Y 48: Sélidos contaminados.

Y22 compuestos de cobre ﬁ@s
<
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Y23 compuestos de zinc

Y31 plomo, compuestos de plomo

Y26 Cadmio, compuestos de cadmio

Y24 Arsénico, compuestos de arsénico

Y21 Compuestos de cromo hexavalente.

Y2 Desechos resultantes de la produccién y preparacion de productos farmacéuticos

Y3 Desechos de medicamentos y productos farmacéuticos para la salud humana y animal.

Y 41: Disolventes organicos halogenados.

Se entiende por tales, los productos liquidos organicos que contienen mas del 2% de
algun halégeno. Se trata de productos muy téxicos e irritantes y, en algln caso, cancerigenos.

Se incluyen en este grupo también las mezclas de disolventes halogenados y no
halogenados, siempre que el contenido en halégenos de la mezcla sea superior al 2%.
Ejemplos: Cloruro de metileno, bromoformo, etc.

Y 42: Disolventes organicos, con exclusion de disolventes halogenados.

Se clasifican aqui los liquidos organicos inflamables que contengan menos de un 2%
en hal6genos. Son productos inflamables y téxicos y, entre ellos, se pueden citar los alcoholes,
aldehidos, amidas, cetonas, ésteres, glicoles, hidrocarburos alifaticos, hidrocarburos
aromaticos vy nitrilos.

Es importante, dentro de este grupo, evitar mezclas de disolventes que sean
inmiscibles ya que la aparicion de fases diferentes dificulta el tratamiento posterior.

Y 35: Soluciones bésicas o bases en forma sélida.

Este grupo corresponde a las soluciones acuosas de productos organicos e
inorganicos. Se trata de un grupo muy amplio y por eso es necesario establecer divisiones y
subdivisiones, tal como se indica a continuacién. Estas subdivisiones son necesarias ya sea
para evitar reacciones de incompatibilidad, ya sea por requerimiento de su tratamiento
posterior:

e Soluciones acuosas inorganicas:

I.- Soluciones acuosas basicas: Hidroxido sddico, hidréxido potésico.

Il.- Soluciones acuosas de metales pesados: Niquel, plata.

.- Otras soluciones acuosas inorganicas de pH basico: sulfatos, fosfatos, cloruros.

Y 34: Soluciones acidas o acidos en forma soélida.

Corresponden a este grupo los 4cidos inorganicos y sus soluciones acuosas
concentradas (mas del 10% en volumen). Debe tenerse en cuenta que su mezcla, en funcion
de la composicion y la concentracién, puede producir alguna reacciéon quimica peligrosa con
desprendimiento de gases toxicos e incremento de temperatura. Para evitar este riesgo, antes

de hacer mezclas de acidos concentrados en un mismo envase, debe realizarse una prueba
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con pequefas cantidades y, si no se observa reaccion alguna, llevar a cabo la mezcla. En caso

contrario, los acidos se recogeran por separado.

Y 9: Mezclas y emulsiones de desecho de aceite y agua o de hidrocarburos y agua.
Este grupo corresponde a los aceites minerales derivados de operaciones de
mantenimiento de equipos, bafios calefactores, rotavaps, etc.

Y 48: Solidos contaminados.

Se clasifican en este grupo los envases y el material desechable contaminado con
productos quimicos en estado sélido de naturaleza organica e inorganica, como, por ejemplo,
carbon activado o gel de silice impregnados con disolventes organicos. También sélidos

inorganicos no clasificados en otra categoria.

Existen productos quimicos, sélidos o liquidos, que, por su elevada peligrosidad, no
pueden ser incluidos en ninguno de los otros grupos, ni pueden ser mezclados entre si ni con
residuos de otros grupos.

Ejemplo:

e Y 21 Compuestos de Cromo hexavalente.

¢ Y 29 Mercurio y compuestos de mercurio.

¢ Y 38 Cianuros inorganicos.

¢ Y 38 Cianuros organicos.

e Y 40 Eteres.

Otros Materiales

¢ Y12 Tintas, colorantes, pigmentos, pinturas y barnices.
¢ Y13 Resinas, latex, plastificantes o colas y adhesivos.
¢ Y14 Sustancias quimicas no identificadas o nuevas.

¢ Y16 Productos quimicos para fines fotogréficos.

¢ Y17 Desechos del tratamiento de metales y plasticos.

Con los compuestos no identificados se debe proceder a una caracterizacion de estos a fin de

encuadrarlos dentro de una corriente de desecho de la Ley 24.051.

Asimismo, se solicita conocer también la clasificacion de los Residuos
Peligrosos segun Decreto Provincial N° 2092/2006 de los Residuos Peligrosos ANEXO

Il, debido a que es la clasificacidon que utilizaremos. Se adjunta dicho Decreto.
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5.1.2. Mecénica de funcionamiento para el acondicionamiento y recogida selectiva

Tipos de envases

Para el envasado y correspondiente separacién de los residuos se emplean distintos tipos de

envases o recipientes, dependiendo del tipo de residuo y de la cantidad producida. La eleccién

del tipo de envase también depende de cuestiones logisticas como la capacidad de almacenaje

del laboratorio.

Algunos tipos de posibles envases a utilizar son los siguientes:

v' Contenedores de polietileno de 5 o 30 litros de capacidad. Se trata de polietileno de

alta densidad resistente a la mayoria de productos quimicos y los envases son aptos

para los residuos, tanto sélidos como liquidos. También pueden emplearse envases

originales procedentes de productos, siempre que estén correctamente etiquetados y

marcados (ver apartado 7.2.2).

v' Bidones de polietileno de 60 y 90 litros de capacidad y boca ancha, destinados al

material desechable contaminado.

v'  Cajas estancas de polietileno con un fondo de producto absorbente, preparadas para el

almacenamiento y transporte de reactivos obsoletos y otros productos especiales.

v' Envases de seguridad, provistos de cortafuegos y compensacion de presion, idoneos

para productos muy inflamables (muy volétiles) o que desprendan malos olores.

En la utilizacion de envases de polietileno, es preciso tener en cuenta algunas

recomendaciones, las mas importantes de las cuales se resumen en la tabla 1.

Producto Recomendacion

Bromoformo

Sulfuro de carbono No utilizar.

Acido butirico
Acido benzoico
Bromo
Bromobenceno

Mo utilizar en periodos de
almacenaje superior a un
mes.

Cloruro de amilo
Cresoles

Dietiléter

Eter Haluros de acido
Nitrobenceno
Percloroetileno
Tricloroetano
Tricloroetileno

No utilizar con el producto
a temperaturas superiores
a40°C.

MNo utilizar en periodos de
almacenaje superiores a un
mes|

Diclorobencenos

Tabla 1: Recomendaciones referentes al uso de envases de polietileno para el

almacenamiento de residuos. Producto Recomendacion.
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Incompatibilidad de materiales. Primero tiene que tenerse en cuenta la corriente de desecho y

luego la incompatibilidad del material a disponer

+ | Se pueden almacenar juntos

0 | Solamente podran almacenarse
| juntos, adoptando cienas medidas

- No deben almacenarse juntos

Inflamable

B E E B X

Explosivo Toxico Oxidante  Nocio

Etiquetado e identificacién de los envases

Todo envase de residuo peligroso debe estar correctamente etiquetado con indicacion del

contenido, segun Sistema Globalmente Armonizado — SGA.

La identificacion incluye los datos del generador y la fecha de disposicion. La funcién del

etiquetado es permitir una rapida identificacion del residuo asi como informar del riesgo

asociado al mismo, tanto al usuario como al gestor.

Las etiquetas del envase deberan estar firmemente adheridas en su totalidad, ya sea con cinta

de embalar o con una cobertura pléstica. Deberan contener todos los datos que se solicitan y

no se aceptaran sin la firma del Referente o Responsable de la unidad generadora.

El contenido de estas etiquetas debe cumplir, ademas, con el siguiente formato:

i
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RESIDUO PELIGROSO QUIMICO

UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN LUIS

FECHA DE INICIO ENVASADO: FECHA FINAL:

UNIDAD GENERADORA:

DEPENDENCIA:

REFERENTE O RESPONSABLE:

Residuo (Marcar Sdlido: Geles: Liquido:

con una X)

Contenedor (Marcar Caja: Bidon: De......... Its. de capacidad
con una X)

Corriente de Desecho Segun Decreto

2092/2006

Pictograma de peligro asociado

Declaro la veracidad de todos los datos
informados

Firma:

Aclaracion:

Almacenamiento temporal
Desde el momento de la generacién de un residuo hasta que se traslada al centro de

Almacenamiento Final de la UNSL, su almacenamiento y segregacion en las diferentes

corrientes de desechos es responsabilidad del generador, que debe llevarlo a cabo
correctamente.

El centro de Almacenamiento Final, debe tener condiciones de contencion y seguridad acorde
a la cantidad o volumen del material contenido y a las caracteristicas del material.

En algunos casos, en funcion de las cantidades generadas y de la periodicidad de su traslado
al centro de almacenamiento final, puede ser recomendable disponer de un lugar especifico
para el almacenamiento de los residuos. Si las cantidades son pequefias o los tipos de

residuos no implican riesgo elevado de incendio o toxicidad, los contenedores y envases
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pueden almacenarse en el laboratorio/Area, habilitando un espacio exclusivo identificado para
este fin, lejos de las vias de evacuacion, depositandolos en el suelo o sobre estanterias

metalicas, evitando el apilamiento, lo cual corresponde al denominado Almacenamiento

primario.

Como debe proceder el Generador.

1. Como se mencioné en el apartado 4, cada Unidad Generadora debera nombrar un
Referente o Responsable de los Residuos Peligrosos de la misma.

2. El Referente o Responsable de la Unidad Generadora, en conjunto con el
Responsable Técnico de los Residuos Peligrosos de la UNSL, son los encargados del
cumplimiento de esta normativa.

3. ElReferente o Responsable se encarga de mantener un stock de contenedores,
envases y etiquetas adecuado.

4. El generador individual, en el momento que decida que una sustancia, producto o
material es residuo, lo deposita en el envase adecuado situado dentro del recinto de
trabajo.

5. Cuando un envase esté lleno en un 75% u 80% de su capacidad, el Referente o
Responsable de la Unidad Generadora, marca la fecha de final de llenado y lo deja listo
para su traslado. Como norma general, el tiempo transcurrido entre el inicio del llenado
del envase y la fecha de fin de llenado no debe superar los tres meses.

6. El Referente o Responsable de la Unidad Generadora, controla la generacion de
residuos, su manipulacion por el personal, el seguimiento de las normas de seguridad,
asi como el correcto envasado, etiquetado y almacenamiento temporal.

7. En caso de corresponder, el traslado al centro de almacenamiento final de la UNSL
debe hacerse siempre respetando las normas de seguridad, utilizando los elementos
de proteccion personal (delantal, guantes, protector ocular y calzado cerrado), medios
de transporte (carros, etc.), sin interferir con el funcionamiento normal de la institucién y
evitando las horas y areas de mayor circulacién de personas.

8. En el momento del ingreso al centro de almacenamiento final, el Responsable del
mismo, confeccionara por triplicado la Planilla de Control de Ingreso de Residuos
Peligrosos. Una copia quedara en el Centro de almacenamiento, otra para el
Responsable Técnico de los Residuos Peligrosos de la UNSL y la Gltima quedara en
poder del Referente o Responsable de la Unidad Generadora que la cumplimenta
como constancia de la entrega de Residuos realizada. Esta planilla o ficha debe
contener, al menos, la siguiente informacién: Datos del generador de los residuos
(departamento, laboratorio y responsable), fecha y datos de los residuos producidos
(corriente de desechos, nimero y cantidad de residuos), segiin modelo propuesto en el

Anexo | del presente procedimiento, (Modelo orientativo, puede variar segin
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requerimientos de la Unidad Generadora). NOTA: En el caso que la unidad
generadora utilice solo almacenamiento primario, las planillas de registro
deberan ser elaboradas y archivadas por el Referente o Responsable de la
Unidad Generadora para luego ser entregadas al Responsable Técnico de los
Residuos Peligrosos de la UNSL.

9. El acopio en el almacenamiento final se realizara sobre pallets y respetando las

incompatibilidades entre sustancias. Para esto, podra valerse de la siguiente tabla:

ALMACEN 1

PELIGROSIDALD

DISOLVENTES MO HALOGENADOS

Etancl, Tolueno, Xileno, Dimetiformamida, Hexano, Acetona, Acetate Etilo, 1?;;;3“&
Eter.
DISOLVENTES HALOGENADOS Inflamable
Cloroformo, Clorobenceno, Triclroetilo Toico

- Inflamakde
AERCSOLES Tauico
ALMACEN 1 PELIGROSIDAD

MATERIAL DE LABORATORIC CONTAMINADD
Guantes, papel, pipetas

Peligrosa para &l
miedio ambiente

VIDRIC CONTAMINADD (NO FYREX)

Peligrosa para el
medio ambiente

BROMURC DE ETIDIC

Mocivoe

PILAS ALCALINAS Y SALINAS

Taoxico

VIDRIO DE LABORATORIO CONTAMINADD (TIPO PIREX)
Mo mezclar vidrio momal (botellas de reactivos)

Peligroso para &l
medio ambiente

PILAS BOTOM

Taxico

ENVASES METALICOS COMNTAMINADOS

Peligrosa para el
miedio ambiente

ALMACEN 1 (ALCALIS)

PELIGROSIDAD

ALCALIS ¥ SALES INORGAMICAS Comosivo

Sosa, Potasa, Carbonatos, Sulfatos, Mitratos, etc Irritamis
ALMACEN 2 (ACIDOS) PELIGROSIDAD
ACIDOS ¥ SALES INORGANICOS Y SOL. COM METALES Mocivo

ACIDOS (EXCEPTO COMPUESTOS DEL GRUPC 10) Comasivo
BATERIAS USADAS Corrosiva

AGUAS DE PROCESD Téuino

ALMACEN 2 (ACIDDS)

PELIGROSIDALD

ACIDOS ¥ SALES ORGANICOS ¥ PEROXIDOS Mocivo
Crealaios, acido acetico, Acstatos, Agua cxigenada..... Comosivo
ALMACEN 2 (TOXICOS) PELIGROSIDAD
REACTIVOS DE LABORATORIO OBSOLETOS Toxico
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Traslado desde el centro de almacenamiento final o primario de la UNSL al Centro de

Disposicion Final.

La Universidad Nacional de San Luis, debera contratar un Servicio de Transporte y Disposicién
Final de los Residuos Peligrosos habilitado para realizar dicha tarea.

Con las planillas de Control (de residuos generados) confeccionadas por los Referentes o
Responsables de las distintas Unidades Generadoras, el Responsable Técnico de los Residuos
Peligrosos de la UNSL, definira el calendario de recogidas y lo dara a conocer para su
programacion.

Al momento del retiro, el Responsable Técnico de los Residuos Peligrosos de la Universidad,

confeccionara el Manifiesto correspondiente segun Normativa vigente.
5.1.3 Medidas de control relativas a higiene y seguridad.

Normas de seguridad a observar por los manipuladores
El manejo seguro de residuos es un concepto global que se refiere al proceso que comienza
con la compra de los materiales necesarios para un ensayo determinado y termina en el
destino final que se da a los residuos generados.
Es imprescindible antes de planificar una practica que involucre el manejo de materiales,
conocer las caracteristicas fisico-quimicas de las mismas, su toxicidad, las medidas de
seguridad que se van a adoptar, los elementos con los que se cuenta para ello y planificar qué
se hara en caso de contingencias que puedan ocurrir. Ni el mejor equipamiento evitara un
accidente, si no se emplea una técnica cuidadosa y sentido comun.
Debe recordarse que los residuos, aunque ya no sean Utiles para el trabajo, siguen
constituyendo un riesgo potencial para la seguridad hasta que hayan sido retirados del
laboratorio o area. Por ello, es necesario seguir una serie de medidas béasicas de seguridad,
que se resumen a continuacion.

v" Incompatibilidades entre sustancias
El principal riesgo en la recogida selectiva de Residuos Peligrosos (Quimicos) son las posibles
reacciones de incompatibilidad. En este sentido es especialmente importante lo expuesto en el
apartado referente a la identificacion de los envases. Debe tenerse en cuenta respetar las
incompatibilidades.
Siempre que sea posible, los residuos, en cantidades iguales o inferiores a 1 litro, se
mantendran en su envase original.

Algunas posibles incompatibilidades se resumen en la tabla 2:
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Tabla 2. Ejemplos de incompatibilidades a considerar en el
almacenamiento de residuos

Acidos con Bases

Ejemplo:
Acido sulfirico con hidraxido sadico

Acidos fuertes con Adidos débiles que desprendan gases

Ejemplo:
Acido nitrico con acido clorhidrico
Acido clorhidrico con cianuros o Sulfuros

Oxidantes con Reductores

Ejemplo:
Acido nitrico con compuestos organicos

Agua con Compuestos varios

Ejemplo- con
boranos
anhidridos
carburos
haluros
haluros de acido
hidruros
isocianatos
metales alcalinos
pentoxido de fosforo

v" Manipulacion, transporte y almacenamiento

Se exponen a continuacién instrucciones generales para la manipulacion de los residuos.

¢ Siempre debe evitarse el contacto directo con los residuos, utilizando los elementos de
proteccion personal adecuados a sus caracteristicas de peligrosidad.

¢ Todos los residuos deberan considerarse peligrosos, asumiendo el maximo nivel de
proteccion en caso de desconocer sus propiedades y caracteristicas.

¢ Cuando sea posible, se utilizara material que pueda ser descontaminado con facilidad sin
generar riesgos adicionales al medio ambiente. En caso contrario, se empleard material de un
solo uso que pueda ser eliminado por un procedimiento estandar después del contacto con el
producto.

¢ Nunca se deben manipular residuos en solitario.

e Se escogera el tipo de envase para almacenar los residuos segun lo establecido en el
presente y de acuerdo a la tabla 1.

e Para los residuos liquidos, no se emplearan envases mayores de 30 litros para facilitar su

manipulacién y evitar riesgos innecesarios. E!_ﬁj
7

14 de 22 Mau'.; Eugenia Smargiassi

Ing. industrial e Ing. en Higlene v Seguridad
MP Cinytec NP 3747 - RRPP N® 110



M DEPARTAMENTO HIGIENE, SEGURIDAD Y MEDIO AMBIENTE .
Cis UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN LUIS DHSMA N°16
EMISION REVISION 01
“PROCEDIMIENTO GENERAL GESTION DE RESIDUOS PELIGROSOS”
14-12-2022 16-03-2026

¢ El transporte de envases de 30 litros 0 mas se realizara en carretillas para evitar riesgos de
rotura y derrame.

¢ El vertido de los residuos a los envases correspondientes se ha de efectuar de una forma
lenta y controlada. Esta operacion sera interrumpida si se observa cualquier fendmeno anormal
como la produccion de gases o el incremento excesivo de temperatura.

¢ Una vez acabada la operacién de vaciado se cerrara el envase hasta la proxima utilizacién.
De esta forma se reducira la exposicién del personal a los productos implicados.

¢ Los envases no se han de llenar mas alla del 75% u 80% de su capacidad con la finalidad de
evitar salpicaduras, derrames y sobrepresiones.

e Siempre que sea posible, los envases se depositaran en el suelo para prevenir la caida a
distinto nivel. No se almacenaran residuos a mas de 170 cm de altura.

¢ Dentro del laboratorio, los envases en uso no se dejaran en zonas de paso o lugares que

puedan dar lugar a tropiezos.

5.2.- GESTION DE LOS RESIDUOS PELIGROSOS DE TIPO PATOGENICOS (RIESGO
BIOLOGICO)

Las Unidades Generadoras de Residuos de tipo patogénicos, deberan proceder con sus
Residuos, a partir del lugar de generacion, segun la Normativa presente.
Sera responsabilidad de las Unidades Generadoras realizar la segregacion de los residuos

segun la clasificacion que se indica a continuacion.

5.2.1 CLASIFICACION

Se consideran residuos con riesgo biolégicos o patogénicos a todos aquellos que contienen

microorganismos patdégenos tales como bacterias, parasitos, virus, hongos, virus oncogénicos y
recombinantes como sus toxinas, con el suficiente grado de virulencia y concentracién como
para producir una enfermedad infecciosa en huéspedes susceptibles.

Debemos considerar entonces a residuos con riesgo biolégico o patogénico a aquellos residuos
0 elementos materiales organicos o inorganicos que presentan actividad biolégica y que
pueden afectar directa o indirectamente a los seres vivos o causar contaminacion del suelo del
agua o de la atmosfera. Podemos clasificarlos de la siguiente manera:

A. BIOSANITARIOS

- Gasas, material de curacion, sondas y jeringas ya sea impregnadas con restos de
medicamentos o con sangre o fluidos corporales.

- Bolsas de sangre o plasma.

B. PRODUCTO DE LA INVESTIGACION

- Residuos provenientes de cultivos y manejo de microorganismos de laboratorio.
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C. ANATOMOPATOLOGICOS ANIMALES

- Amputaciones, residuos anatomopatoldgicos animales, muestras de sangre, cadaveres,
placentas, camas de los animales.

D. CORTOPUNZANTES

- Agujas, ampolletas, laminas cubre y porta objetos, tubos de ensayo, cuchillas de bisturi y de

afeitar, estiletes, etc.

5.2.2 SEPARACION y ACUMULACION

Residuos Biosanitarios y Producto de la Investigacion (Ay B)

Se depositan en una bolsa roja, llenandola hasta 2/3 de su capacidad. La bolsa debe estar
ubicada dentro de un contenedor plastico sin aristas y con tapa fija, en lo posible de color rojo e
identificado con el nombre del generador. Este debe estar en los lugares de generacién del
residuo.

Las bolsas se sellaran o cerraran con un precinto o en su defecto con un doble nudo que
permita su manipulacién por la parte superior minimizando el riesgo de accidentes.

El cierre de las bolsas se realizara en el mismo lugar de generacion de los residuos.

No se retiraran del departamento o area, residuos mal acondicionados o sin identificacion.

Residuos Anatomopatolégicos animales (C)

Se depositan en bolsa roja de buen calibre hasta 2/3 de la capacidad de la misma,
posteriormente se anuda y se almacena.

El peso de la bolsa no debe superar los 10 kg.

La bolsa debe estar ubicada dentro de un contenedor plastico sin aristas y con tapa.

Las bolsas deben estar identificadas con el nombre del generador.

Residuos Cortopunzantes (D)

Los residuos constituidos por elementos cortantes tales como vidrios, agujas descartables, etc.,
se acumularan en recipiente de plastico rigido con tapa, de color rojo y debidamente
identificado con el pictograma de riesgo biolégico. Estos, ademas, deben estar construidos de
materiales incinerables de espesores tales que no puedan ser atravesados por aquellos. La
boca impedira que el contenido se vuelque cualquiera sea su posicion y se ubicaran en el sitio
donde se origine este tipo de residuos y al alcance del personal que los produce.

Se llenara hasta 2/3 de su capacidad, para posteriormente sellarlo como paso previo a la
inactivacion o retirada.

Los contenedores deben estar identificados con el nombre del generador.

o
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5.2.3 TRANSPORTE INTERNO

Podemos distinguir dos instancias de trasporte interno. Uno que corresponde del lugar de
generacion del residuo al contenedor plastico de cada area o laboratorio (almacenamiento
primario) y otro hacia el Centro de almacenamiento Final especifico de Residuos Peligrosos de
tipo Patogénicos.

Una vez que se cierra una bolsa roja, se deben colocar en los contenedores plasticos ubicados
en cada departamento, laboratorio o area.

Es de vital importancia el correcto acondicionamiento del residuo. Es decir, cerrar
correctamente la bolsa, identificarla y colocarla solo dentro de los contenedores destinados
para este fin.

El Referente o Responsable de la Unidad generadora, sera el encargado de entregar al
personal definido como responsable de recolectar y transportar los residuos patogénicos quien
los trasladara hasta el centro de almacenamiento final y especifico de Residuos patogénicos.
Los contenedores conteniendo las bolsas rojas con residuos, seran almacenados en el Centro
de almacenamiento Final de la UNSL hasta que sean entregados al transportista externo
habilitado.

El transporte de los residuos patogénicos se realizard en condiciones de méaxima seguridad.
Los contenedores rigidos que se utilicen para el transporte desde el lugar de origen de los
residuos (departamento o area) hasta la zona de acopio estaran identificados con la leyenda de
“Riesgo Biolégico” O “Residuos Patogénicos” y deberan ser destinados exclusivamente a ese
fin.

Al momento del ingreso de los Residuos al Centro de Almacenamiento Final especifico de
Residuos Patogénicos, la persona responsable del mismo, cumplimentara la planilla modelo
que consta en el Anexo |l del presente procedimiento,(Modelo orientativo, puede variar segun
requerimientos de la Unidad Generadora). Dicha planilla sera por triplicado y en la misma se
dejara constancia de la fecha de transporte y recepcién (es la misma), la cantidad de residuos
recibidos, la persona que los transporta y el area de procedencia de dichos residuos. Una de
las copias quedaréa en poder del responsable del centro de almacenamiento Final, la otra
guedara en poder del Referente o Responsable de la Unidad Generadora y la Ultima en poder
del Responsable Técnico de Residuos Peligrosos de la UNSL.

Con una periodicidad que estableceréa el Responsable Técnico de Residuos Peligrosos de la
UNSL, en funcion de la cantidad de residuos que se generen, los mismos seran retirados del
centro de almacenamiento final por el transportista externo.

Cada vez que se lleve a cabo el mencionado retiro de Residuos Peligrosos, se confeccionara el
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5.2.4 IDENTIFICACION

Se detallaran los contenidos en etiquetas adhesivas de la siguiente manera:

Fecha

Procedencia (generador identificado) Este campo debera completarse identificando lo

siguiente:
v'  Dependencia: se debera colocar el nombre de la Facultad generadora de los residuos.

v Area/Proyecto de investigacién: se debera colocar el nombre del area o Proyecto de

Investigacion a la cual pertenece.
Descripcién breve del contenido

5.2.5 INSUMOS PARA LA CORRECTA GESTION DE RESIDUOS
Los insumos necesarios para la correcta gestion de los residuos peligrosos, tales como: bolsas,
precintos, recipientes para corto-punzantes, contenedores rigidos, desinfectantes, etc., deberan

contemplarse en los presupuestos anuales de cada Unidad Generadora.

5.2.4 NORMAS DE HIGIENE Y SEGURIDAD A OBSERVAR POR LOS MANIPULADORES

- Usar correctamente los elementos de proteccion personal.

- No vaciar el contenido de una bolsa en el interior de otra.

- No comprimir las bolsas de residuos con el pie o con la mano.

- No retirar las bolsas de su soporte antes de cerrarlas.

- No acercarse las bolsas al cuerpo o a las piernas.

- No arrastrar las bolsas por el suelo.

- No dejar temporalmente las bolsas y los recipientes en lugares de paso.

- Lavarse las manos luego de manipular los residuos patogénicos.

- Todo el personal debe conocer los pasos a seguir luego de un accidente de trabajo con riesgo

biolégico.

6.- MARCO LEGAL GENERAL

v' Ley Nacional de Higiene y Seguridad N° 19587, Decreto 351/79 y sus modificatorios.

v" Ley Nacional de Riesgos del Trabajo N° 24.557.

v" Ley Nacional de Residuos Peligrosos N° 24.051 — Ley Provincial N° 335/2004 —
Decreto Reglamentario Provincial N° 2092. Decreto Provincial N° 3105, Reglamento
Residuos Patoldgicos.

v" Ley Nacional de Residuos Sélidos urbanos (RSU) N° 25.916. Ley Provincial N° IX-
0873-2013.

v" OR N°05/2009. “Plan integral de Gestién de la seguridad y la Salud Universidad
Nacional de San Luis Aspectos Generales”. UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN LUIS.

v" RR - 504 / 2024 “Protocolizacion del Plan Integral de Gestion de Residuos”.

v OR N° 20/2023 "Plan de Capacitacién en Higiene, Seguridad y Medio Ambiente. »g‘i@
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ANEXOS
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ANEXO | PLANILLA DE CONTROL DE RESIDUOS PELIGROSOS GENERADOS
(RESIDUOS QUIMICOS).

UNIDAD GENERADORA:

Referente o Responsable de Unidad Generadora:

Fecha de Datos del Generador Datos de los Residuos Peligrosos
entrada al
centro de :
almacenamiento| Apellidoy Firma Lugar de N° de Corriente de ;%rglgisadsi
Nombre trabajo envases | desecho “Y”

(kgol)

Nota: Se completara una fila de la planilla para cada corriente de desecho y/o envases de distinta

capacidad
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ANEXO Il PLANILLA DE CONTROL DE INGRESO DE RESIDUOS AL CENTRO DE
ALMACENAMIENTO FINAL
(RESIDUOS PELIGROS PATOGENICOS)

UNIDAD GENERADORA:

Referente o Responsable de Unidad Generadora: Firma:

Fecha de traslado:

Datos de los Residuos Peligrosos

Identificacion del Unidad generadora

contenedor -
Cantidad (Kg.) de

- Observaciones
Residuos

N° de envases

e
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